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DOCUMENTO DE INSPEGAO 02

Data:
Numero de registro:
Ndmero de série:

Tempo total:

1. Descrigao

A
B.

O Documento de Inspecdo 02 fornece uma lista de itens que sao concluidos a cada 24 meses corridos.

Os itens de inspecdo sdo fornecidos na sequéncia da zona em que a inspecdo é concluida. Uma descricdo da
inspecdo, bem como o numero do cédigo do item sao fornecidos para referéncia cruzada com a se¢do
5-10-01. Frequientemente, as tarefas fornecem mais informagdes sobre cada inspecdo. Essas tarefas sdo
encontradas nos capitulos individuais deste manual.

A parte direita de cada pagina da espaco para as iniciais e observacdes do mecanico e do inspetor. Vocé pode usar
cépias dessas paginas como uma lista de verificagdo enquanto executa as tarefas deste Documento de Inspecéo.

2. Critérios Gerais de Inspecdo

A. Ao concluir cada uma das tarefas de inspecdo neste Documento de Inspecdo, examine a drea adjacente enquanto o acesso
estiver disponivel para encontrar condicdes que necessitem de mais manutencao.
B. Se for necessario substituir um componente ou fazer uma alteragcdo em um sistema enquanto vocé conclui uma tarefa,
execute a tarefa novamente antes que o sistema ou componente retorne ao servico.
C. Os Kits de Inspecdo estdo disponiveis para alguns Documentos de Inspecdo. Eles fornecem materiais consumiveis usados
para completar os itens de inspec¢do fornecidos para o intervalo. Consulte o Catalogo de Pecas Ilustrado do Modelo 208,
Introducao, Lista de Kits de Servico para encontrar os nimeros de peca aplicaveis.
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Tarefa 56-00-01-720

3. Verificagdo funcional do para-brisa

OBSERVAGAO:

OBSERVAGAO:

O procedimento de inspe¢do 6ptica incluido nesta secdo encontrara vazios e fissuras na area dos
furos de fixacdo das janelas de acrilico sem a remogao dos retentores de borda ou seus respectivos
fixadores. A inspecdo procurara rachaduras que comecam no(s) furo(s) de fixacdo e vao para os
furos de fixagdo adjacentes, na area visivel ou até a borda da janela.

Um prisma 6ptico pode ser adquirido ou fabricado localmente. Consulte a Figura 601 para obter informagdes
sobre como fazer o prisma 6ptico.

A. Em geral
(1) Esta tarefa fornece os procedimentos para fazer uma verificagao funcional do para-brisa.

B. Ferramentas especiais

(1) Prisma Optico

osservacio:  OS prismas opticos de 70 graus ou 6580000-1 sdo permitidos para esta verificagcdo funcional.

(2) Nafta Alifatica
(3) Sabéo suave ou detergente (tipo para lavar louca a mao sem abrasivos)
(4) Acoplante

C. Acesso

(1) Remova os dutos de degelo do para-brisa.

D. Faca a verificagdo funcional do para-brisa (procedimento com prisma de 70 graus) (consulte a Figura 602).

CUIDADO: A utilizacao de outros materiais de limpeza que ndo a nafta alifatica

(1)

(3)
4)

(5)

seguida de uma solug¢ao de sabdo liquido e dgua pode causar fissuras nas
janelas de acrilico.

Use nafta alifatica sequida de uma solucao de sabdo liquido e agua para limpar completamente
a poeira e materiais indesejados da janela. Limpe a area da janela de acrilico a pelo menos 15 a
20 centimetros dos orificios de fixacao.

Apligque o acoplante na face de 70 graus do prisma e na area de inspec¢do da janela.

aescacio:  AS inspecdes sdo feitas na superficie externa das janelas.

Coloque o prisma na janela, consulte a Figura 602.
Use a fonte de luz para adicionar luz em um angulo de 30 a 60 graus em relacdo a vertical do prisma e
examine os orificios dos fixadores.

ossevacio:  Para obter uma visdo clara das superficies superior e inferior do orificio do fixador, mova o
prisma em direcao ou afastando-o do fixador.

(@) Aimagem de um furo ndo danificado sera exibida como um cilindro que ndo é transparente.

(b) Aimagem de um furo de fixagdo com uma rachadura que se estende de uma superficie do
material sob inspegdo até o furo sera exibida como um reflexo. A reflexdo ndo é transparente e
se estende desde o furo do fixador como na Vista AA da Figura 602.

(c) Aimagem de uma rachadura de um furo de fixagdo para um furo de fixagdo adjacente aparecera
como uma superficie irregular que ndo é transparente. A vista BB da Figura 602 mostra uma trinca de
furo a furo.

Ap6s a conclusao da inspecdo, remova o acoplante da janela com nafta alifatica seguida de

uma solucao fraca de dgua e sabao.

Se vocé encontrar uma rachadura, entre em contato com o suporte ao produto de aeronaves com hélice Cessna, PO Box

7706, Wichita, KS 67277 EUA. Telefone 316-517-5800. Providencie a seguinte informacao:

(a) Localizacdo da fissura

(b) Comprimento da fissura

(c) Orientagdo de fissura

E. Faca a Verificagdo Funcional do Para-brisa (Procedimento com Prisma 6580000-1) (consulte Figura 603.
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CUIDADO: A utilizacao de outros materiais de limpeza que ndo a nafta alifatica
seguida de uma solu¢do de sabdo liquido e agua pode causar fissuras nas
janelas de acrilico.

(1) Use nafta alifatica sequida de uma solucdo de sabdo liquido e dgua para limpar completamente
a poeira e materiais indesejados da janela. Limpe a area da janela de acrilico a pelo menos 15 a
20 centimetros dos orificios de fixacdo.

(2) Aplique o acoplante na face do prisma e na area de inspecao da janela.

aescacio:  AS inspecdes sdo feitas na superficie externa das janelas.

(3) Coloque o prisma na janela conforme mostrado na Figura 603 e, com a fonte de luz para adicionar luz
em um angulo de 30 a 60 graus da vertical do prisma, examine os orificios dos fixadores.

(4) Apos a conclusdo da inspecdo, remova o acoplante da janela com nafta alifatica sequida de
uma solucdo fraca de agua e sabao.

('I ) Se vocé encontrar uma rachadura, entre em contato com o suporte ao produto de aeronaves com hélice Cessna, PO Box
7706, Wichita, KS 67277 EUA. Telefone 316-517-5800. Providencie a seguinte informac&o:
(a) Localizagdo da fissura
(b) Comprimento da fissura

(c)  oOrientagdo de fissura

F.  Restaurar acesso
(1) Instale os dutos de degelo do para-brisa.

Finalizar tarefa
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Figura 601. Fabricagdo de Prisma Optico
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Figura 602. Inspecdo optica usando prisma de 70 graus
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Figura 603. Inspecdo optica usando prisma 6580000-1
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Tarefa 71-00-01-210
2. Inspegdo Zonal do Compartimento do Motor

A. Emgeral
(1) O Programa de Inspec¢do Zonal (ZIP) inclui uma série de tarefas de Inspecao Visual Geral (GVI). Esta
sec¢do fornece procedimentos ZIP para uma inspecao zonal do compartimento do motor.

osservacio:  Uma inspec¢do zonal do compartimento do motor é um exame visual geral que inclui todos os
sistemas e componentes estruturais na area, instalacdo ou montagem do compartimento do
motor. Isso inclui verificagdes de evidéncias de degradacao, como corrosao, rachaduras, desgaste
da tubulacdo, suporte de duto solto, danos na fiacdo, desgaste do cabo, vazamentos de fluidos,
drenagem insuficiente e outras condi¢des que possam causar corrosdo/danos. Este nivel de
inspecdo é concluido durante condi¢des normais de iluminagdo, como luz do dia, luz do hangar,
luz suspensa ou lanterna, a uma distancia de inspe¢do aproximada do "comprimento do braco" do
objeto. Pode ser necessario remover e/ou abrir painéis ou portas de acesso para fazer uma
inspecao zonal do motor e do compartimento do motor. Um espelho pode ser necessario para
melhorar o acesso visual a todas as superficies expostas na area de inspecdo. Suportes, escadas
ou plataformas podem ser necessarios para obter acesso a area verificada.

B. Ferramentas especiais
(1) Nenhum

C. Acesso
(1) Remova as carenagens do motor. Consulte Capota do motor e tampa do nariz - Praticas de
manutencao.

D. Facaainspecdo zonal do compartimento do motor.
osservacio:  ESta inspecdo é feita desde a ponta dianteira do rotor do nariz até FS 100.00.

(1) Examine o compartimento do motor em busca de danos e sinais de superaquecimento. Consulte o Capitulo
20, Campos Irradiados de Alta Intensidade (HIRF) - Inspecao/Verificacdo, Inspecdo Visual Zonal Externa de
Raios e Campos Irradiados de Alta Intensidade.

(2) Examine todos os sistemas e componentes estruturais quanto a danos, corrosao, rachaduras,
fixadores soltos, conexdes soltas/desalinhadas e instalacdo correta.

(3) Examine todas as tubulagdes, mangueiras e conexdes de fluido em busca de sinais de vazamentos, danos, atrito e instalagdo correta
da bragadeira.

(4) Examine todos os cartazes e marca¢des quanto a seguranca da instalacdo, legibilidade e localizagdo correta.
(a) Para os cartazes e localiza¢des corretas dos cartazes. Consulte o Pilots Operating Handbook ou o Capitulo

11 do Catalogo Ilustrado de Pecas do Modelo 208.

(5) Examine se ha contaminacdo e observe cuidadosamente as quantidades de material

combustivel. (a) Remova todo o material combustivel coletado.

osservacio: O Material combustivel pode ser vapor de combustivel, 6leo de motor e/ou poeira ou fiapos
acumulados.

ossvacio:  UMa inspecdo de contaminacdo e material combustivel atende aos requisitos do
Programa Aprimorado de Inspec¢do Zonal.

E. Restaurar acesso
(1) Instale as carenagens do motor. Consulte Capota do motor e tampa do nariz - Praticas de manutencao.

Finalizar tarefa
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